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Bitte anfordern Bitte überprüfen  
 Materialbezeichnung  ASP Ø                mm 
 Schussgewicht pro Düse   Spitze  
 Schusszahl   Einbausituation 
 Verarbeitungstemperatur   Vorkammerbereich  
 Werkzeugtemperatur   Anlagefläche Dichtbund Düse 
 Kunststoffkappe  Anlagefläche Maschinendüse  R               mm 
 Artikel – ggf. mit Anguss   Schmelzkanal Ø Maschinendüse               mm 
 Spritzenparameter  Schmelzkanal Ø Anschlussdüse                mm 
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